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1915 yilindan beri cok farkli grupta yaglayici
iiretmekte olan Oest, en basindan beri metal
isleme sivilarini temel iiriin gruplarindan
biri olarak ele almaktadir.

Talagh imalat ve sekil verme operasyonlari-
na iliskin araglarin gelistirilmesi ve Uretilmesi
Oest'in 6nemli yetkinliklerinden biridir. Ekolojik
ve fizyolojik olarak sakinca teskil etmeyen katki
maddeleri iceren Oest metal isleme sivilari, her
zaman teknik ihtiyaca uygun modern irinler
sunar. Surekli teknik gelisim felsefesiyle ulusal
ve uluslararasi kurullar, dernek ve enstittilerin
arastirma projelerine katilarak gelecege yonelik
ihtiyaclarin karsilanmasi icin ¢oziimler Uretir.
Teknik yetkinligi ve miisteri odakli bakis acisy-
la, hem dogru {riin secimini hem de Uriinlerin
kullanimi sirasinda glivenli ve sorunsuz siirecler
garanti eder.

Teknik uzmanligimiz ve miisteri odakl yaklagimiz
sayesinde; proses gereksinimlerini, kullanilacak
olan Grdnler icin verilen teknik destekleri, sorun-
suz bir proses yonetimi icin karsilasilabilecek
tlim teknik ihtiyaclari da gozeterek, verimli ve
sorunsuz bir silirec garanti edilir. Konusunda
uzman yerel partnerlerimize sundugumuz diin-
ya capinda teknik destegimizle , OEST metal
isleme Grdinleri tlim diinyada basarili bir sekilde
kullanilmaktadir.

Giiclii yonlerimiz

m Teknik bilgi ve (rlin kalitesi

= Misteriye 6zel problem coziimleri

m Sistem tedarikgisi

® Analiz hizmetinden toplam sivi yonetimine
kadar teknik destek

Hedefimiz
Emniyetli, verimli ve sirdurilebilir siirecler
sayesinde azami misteri memnuniyeti.
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Metal isleme Uriinleri

OEST iriinleri; kesme ve talash imalat

icin su ile karisabilen ve karismayan metal
isleme sivilari,piskiirtme sistemlerine
uygun sekillendirme iiriinleri ile sac, boru
ve form verme gibi hemen hemen tiim me-
tal isleme teknolojilerinin gereksinimlerini
karsilamaktadir.

OEST metal isleme sektoriiniin ¢6ziim ortagi ola-
rak takim tezgahlarindaki biitiin operasyonlardan
temizlik ve hatta korozyon koruma ¢6ziimlerine
kadar bitiin sistemler icin Griinler sunmakta-
dir. Stire¢ gereksinimlerini ve birbiri ile uyumlu
ve performansh calisabilecek driinleri beraber
dikkate alarak calismalar yapmak giiclii yanimizi
olusturmaktadir. Proses bitinligi anlayisi ile
usttin stire¢ verimliligini yakaliyoruz.

Talash Imalat Urunleri Sayfa 4
Su ile karisabilen sogutma sivilar Sayfa 5
Colometa ecoS Sentetik sogutma sivilari Sayfa 6
Colometa ecoT Yari sentetik sogutma sivilari Sayfa 7
Colometa ecoM Yiiksek yag icerikli sogutma sivilari Sayfa 8
Saf kesme yaglari Sayfa 9
Meba Cok amacli kesme yaglari Sayfa 10
Meba G / H Taslama ve honlama yaglari Sayfa 11
Meba SP Minimum yaglama (MQL) yaglari Sayfa 12
FE Fluid Elektroerozyon sivilari Sayfa 13

Sayfa 14-15
Platinol SF Ucucu sekillendirme yaglar Sayfa 16
Platinol B Klor ve VOC icermeyen sekillendirme yaglari Sayfa 17
Platinol B 800 Otomotiv sektorii icin 6zel sekillendirme yaglari Sayfa 18
Robinol Boru sekillendirme yaglari Sayfa 19
Variol Masif sekillendirme yaglari Sayfa 20
Variol OFP Soguk sekillendirme yaglari Sayfa 21
Tamamlayici Uriin ve Hizmetler Sayfa 22-23
Solv Temizleyiciler Sayfa24
Antiko Korozyon 6nleyici yaglar Sayfa25
Diger yaglar Tamamlayici yaglama Griinleri Sayfa26
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Su ile Karisabilen Sogutma Sivilari: Colometa

Su ile karisabilen sogutma sivilari maksimum
isleme performansi ve sorunsuz operasyonlar
saglayabilmek icin genis yelpazede teknik
yeterliliklere sahip olmalidir:

m Uzun takim 6mrii ve Ustiin yiizey kalitesi

m Makina ekipmanlari ve parcalari korozyona
karsi koruma

m islenen malzemelerle uyumluluk

= Stabilite ve temizleme ozelligi

m Y{iksek basinclarda bile yiiksek képiirme
direnci

m Cesitli 6zellikteki sular ile kullanilabilme

m Ve cok daha fazlasi

Teknik performansin yaninda Oest sogutma
sivilarinin onemli ozellikleri:

= Kullanici dostu

m Hafif koku ozelligi ile uygun calisma ortami

= Yiiksek bakteri direnci sayesinde uzun
kullanim 6mri

Biitiin bu performans gereklilikleri nedeniy-
le sogutma sivilari bircok katkilari iceren
kompleks karisimlardir. Oest biinyesinde
gelistirmenin temel hedefleri agiktir:

m Teknik gereksinimlerin optimum sekilde
karsilanmasi

m Saglik, cevre ve glivenlik yaklasimlarina tam
uyumluluk

m Gelecekteki beklenti ve sinirlamalara uyumlu
hammadde kullanimi

Su ile karisabilen sogutma sivilari kullanim
esnasinda degisken bircok dis etkene maruz
kalmaktadir. Bu sebeple kullanim siiresi cogu
zaman kullanim kosullarina baglidir. Arastirma
laboratuvarinda gerceklestirilen gelismeler
dahili ve harici test metotlari ile uygulamaya
olabildigince yakin olarak test edilir ve akabinde
genis saha testlerine tabi tutulur. Bu esnada
performans ile ilgili tim unsurlar detayli
incelenir. Bu sonuglar ile en uygun irlin secimi
icin uygun performans kriterleri tespit edilmis
olur. Bu sayede toplam proses maliyetinin en
aza indirilmesi saglanir.

Giivenli Siirecler

Metal isleyen sirketler icin Gretim ve maliyet
kadar proseslerin gilivenligi ve devamlilig
da onemlidir. Metal isleme sivilarinin
siniflandirilmasi ve kullanimi ile ilgili devam
eden yasal kisitlamalar ve hammaddelerin
bulunabilirligi ile ilgili artan sorunlar sogutma
sivilarinin stirekli degismesine neden olmaktadir.
Bunun sonucu olarak da kullanicilar siirekli olarak
proses ve uygulamalarini yeni triinlere adapte
etmek durumunda kalmaktadir. OEST bu dong(iyi
mevcut ve ongorilebilir gelecekte beklenen
kisitlamalara uyumlu yeni nesil formiilasyon
teknolojisiyle gelistirdigi “Colometa eco” serisiyle
sonlandiriyor. Bu teknoloji kullanicilar icin ¢cok
uzun stireli gtivenli ve sirdrtlebilir stirecler
saghyor.

Yonetmeliklerle kisitlanmis,
sinirlandinimis  veya inceleme
altindaki FAD, MIT, Borik asit ve
diger maddeleri icermez.
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Colometa ecoS : Sentetik Sogutma Sivilari

Tam sentetik sogutma sivilari mineral yag icermeyen iiriinlerdir. Kimyasal yapisi nedeniy-
le suda ¢oziiniir bilesenlerden olustuklari icin emiilsiyonlara karsi tic 6nemli ayirt edici
ozellige sahiptirler:

m Renksiz ve seffaf oldugundan operasyon sirasinda parca yiizeyinin gorsel olarak izlenmesini saglar
m Emiilgator icermedigi icin yabanci yaglardan kolay ayrisir.
m Kuru ylzeyler birakir.

Genellikle sentetikler yaglama ihtiyacinin az oldugu yiizey taslama operasyonlari icin énerilir. OEST
yeni nesil HD-sentetikler (Heavy duty-zorlu kosullar) ile kesme ve sekillendirme gibi zorlu opera-
syonlar icin de alternatifler sunar.

Colometa :
Sentetik sogutma sivilari KISA ACIKLAMA
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Colometa Cesitli demir alagimlarinin silindirik ve ylizey taslamasi
ecoS 427 (dokiim, celik ve paslanmaz celik).

Colometa Universal silindirik ve yiizey taslama
SBF-PN (celik, demir disi metal, altiminyum).

Colometa Kesici takimlar, karbiir takimlar, asindiricilarin
SSK-H 7 taslanmasi.

Colometa Ozel metallerin disk ve tel testere ile kesme
SKNF operasyonlari.

Colometa Tim malzemelerin yliksek yaglama gerektiren taslama ve
ecoS 604 talash imalat operasyonlari.




Colometa ecoT: Yari Sentetik Sogutma Sivilari

% 10-40 arasinda yag iceren sogut-
ma sivilaridir. Su ile karistiklarinda
yan seffaf veya opak mikro emiilsiyon
olusturur, orta ve yiiksek zorluklardaki
kesme operasyonlarinda onerilir.

Temel ozellikler:

m Taglama ve kesme islemlerinin birlikte
oldugu stirecler icin uygundur.

m Daha az tasinma ve tiiketim saglar.

m Makine ve i¢c aksamlari temiz tutar.

Colometa
Yari Sentetik Sogutma
Sivilar KISA ACIKLAMA

Colometa Taslama ve orta zorluktaki kesme operasyonlari icin
ecol 328 gelistirilmis diisiik yag icerikli mikro emdlsiyonlardir.
ecol 329 Ozellikle dékiim ve celik malzemeler icin miikemmeldir.

Taslama ve orta zorluktaki kesme operasyonlari icin
gelistirilmis diistik yag icerikli mikro emdilsiyonlardir.
Ozellikle dékiim ve celik malzemeler icin miikemmeldir.

Colometa
ecol 433
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Taslama ve orta zorluktaki kesme operasyonlari icin
Colometa gelistirilmis diisiik yag icerikli mikro emdilsiyonlardir.
ecol 621 Ozellikle celik ve aliiminyum malzemeler icin
miikemmeldir.

Orta zorluktaki kesme ve taglama operasyonlari icin
gelistirilmis siitlii emiilsiyonlardir. Ozellikle celik ve
alliminyum malzemeler icin mikemmeldir.

Colometa
ecol 330

Orta zorluktaki kesme ve taslama operasyonlari igin
gelistirilmis stitlii emilsiyonlardir. Ozellikle celik ve sari
metaller icin miikemmeldir.

Colometa
ecol 435

Hassas sari ve alliminyum malzemeler dahil her
metallerde kullanilabilen zorlu operasyonlar icin
gelistirilmis drtnlerdir.

Colometa
ecol 518




Colometa ecoM : Yiiksek yag icerikli sogutma sivilari

%40'tan fazla mineral yag ve/veya ester icerigine sahip
sogutma sivilaridir. Orta ve yiiksek zorluktaki operasyonlar
icin gelistirilmistir.

Biitlin Coloeta serileri genis kullanim alani saglar:

m Genis su sertligi araliginda calisir.

m Yiiksek stabilite sayesinde uzun kullanim 6mrii saglar.
m Yiiksek basinglarda bile kdpiirmez.

Colometa: Yiiksek yag
icerikli sogutma sivilari KISA ACIKLAMA

Zorlu kesme islemleri icin gelistirilmis yliksek
yaglayiciiga sahip emiilsiyonlardir. Ozellikle celik ve
alliminyumlar icin mikkemmeldir.

Colometa
ecoM 331
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Zorlu kesme islemleri icin gelistirilmis yiiksek
yaglayiciiga sahip emiilsiyonlardir. Ozellikle celik,
titanyum ve nikel alagimlari icin mikemmeldir.

Colometa
ecoM 436

Cok zorlu kesme islemleri icin gelistirilmis yliksek
yaglayiciliga sahip emiilsiyonlardir. Ozellikle celik,
titanyum ve nikel alasimlari icin mikemmeldir.

Colometa
ecoM 625

Zorlu operasyonlar igin gelistirilmis 6zel emdlsiyonlardir.
Ozellikle demir disi ve hafif alagimli malzemeler icin
miikemmeldir.

Colometa
ABF-EP 60

Zorlu operasyonlar igin gelistirilmis mineral yag
icermeyen ester bazli emiilsiyonlardir. Cok yiiksek
mukavemetteki celik ve alliminyumlar igin mikemmeldir.

Colometa
ABF-EP 47 E




Meba: Saf Kesme Yaglari

Su ile karisan sogutma sivilari,sogutma
acgisindan iistiin 6zelliklere sahip iken yiik-
sek yaglama istenen proseslerde, ihtiyaca
yonelik farkl viskozite ve katik yapilarina
sahip saf kesme yaglari tercih edilir.

Oest Meba saf kesme yaglari serisi 3"ten 100 ¢St
viskoziteye kadar genis viskozite secenekleri ile
cok cesitli operasyon zorlugunda kullanim imkani
sunar.Yiiksek kaliteli baz yaglarin ve modern
katki teknolojilerinin kullanimiyla birlikte Oest,
modern talas alma stirecleri icin optimum ¢dziimii
gelistirmistir.

Temel Ozellikler:

m Uzun takim omrii ve yiiksek yiizey kalitesi
icin yiiksek performansli kesme

m Yag sisi sorunlari ve yangin tehlikesini
minimize etmek icin diisiik buharlasma
ozellikli baz yaglar

= Cilt uyumlulugunun optimizasyonu icin
yiiksek kaliteli hammaddeler

Yiiksek kaliteli mineral yaglarin yaninda
modern baz yag teknolojileri de kullanil-
maktadir:

m Meba HC Mineral bazl

= Meba S PAO ve GTL teknolojisi

m Meba E Ester bazli

m Meba R Dogal kaynaklarin korunmasi ve
surdtiriilebilirlik icin yiiksek kaliteli (Grup
[1-111) bazyaglarin yeniden islenmesi ile elde
edilen Uriinlerdir.
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Meba: Cok Amach Kesme Yaglari

Her tiirlii operasyon ve malzeme icin uygun Meba kesme yaglari mev- cuttur:
Demir disi metaller ile uyumlu kesme yaglari
Secilen katki maddeleri, yiiksek performans ile hassas demir disi metallerin veya
hafif alagimli metallerde lekelenme olmadan yiliksek performansla islenebilmesi
icin uygunlugu bir araya getirir.

Demir disi metaller ile
uyumlu kesme yaglari

Meba
85xx serisi

Meba
M28xx serisi

Meba

34xx serisi

Meba
37xXx serisi

KISA ACIKLAMA

Basit talasli imalat icin kesme yaglari.

Viskozite (40 °C)

22 mmis

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Viskozite (40 °C)

46 mms

Orta zorlukta talas kaldirma islemleri ve makine yaglama
islemleri icin cok amacli kesme yaglari.

Viskozite (40 °C)

12 mmus

Viskozite (40 °C)

21 mmus

Viskozite (40 °C)

32 mm?/s

Orta-zor talasli imalat operasyonlari icin kesme yaglari.

Viskozite (40 °C)

13 mmus

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Sentetik kesme yaglari

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Cok zorlu talagl imalat operasyonlari icin kesme yaglari.

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Celik ve islenmesi zor malzemeler icin kesme yaglar
Klor icermeyen aktif EP katiklari sayesinde celik,nikel ve titanyum gibi en zorlu malzemelerin islen-
mesinde tercih edilien talasi islenen yiizeyden hizlica uzaklastiran kesme yaglaridir.

Celik ve islenmesi zor
malzemeler icin kesme yaglari

Meba
358x serisi

Meba
372x serisi

Meba
xxxx M serisi

Meba S serisi

KISA ACIKLAMA

Orta zorluktaki talash imalat operasyonlari icin kesme yaglari.

Viskozite (40 °C)

12 mmus

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Paslanmaz celiklerin islenmesi icin yliksek performansli

yaglar.

Viskozite (40 °C)
11 mmus

Viskozite (40 °C)

16 mmus

Viskozite (40 °C)
mm?/s

Medikal operasyonlar icin 6zel yaglar.

Viskozite (40 °C)
1" mm?/s

Viskozite (40 °C)
4 mm?/s

Viskozite (40 °C)
mm?/s

En zorlu talash imalat operasyonlari icin 6zel kesme yaglar..*

Viskozite (40 °C)
16 mmus

Viskozite (40 °C)
30 mmus

*Klor icerikli yaglarin
zorunlu oldugu istisnai
durumlar icin Meba
xxxx C serisi dirtinleri
mevcuttur.




Meba G ve H: Taslama ve Honlama Yaglari

Taslama yanmasi olmadan maksimum talas kaldirma performansi igin
kullanilan taglama yagi su 6zelliklere sahip olmahdir:

m Uzun tas 6mri ve bileme araliklari igin yeterli yaglama saglar.

m Havayi uzaklastirma performansi sayesinde yeterli sogutma ve tas gézenek-

lerini temizleme 6zelligine sahiptir.
m OEST Meba G taslama sivilari cok cesitli operasyonlarda giivenli kullanim saglar.

Meba G ve H:
Taslama ve honlama yaglar KISA ACIKLAMA

Meba
G 1706 S ve
G 1807 S

Meba Taslama ve bileme operasyonlari icin gelistirilmis yiksek

G 1707 S performansh sentetik taglama yagidir.

Meba Taslama ve basit talash imalat icin tiniversal taslama

G 2010 yagidir.

Meba - T y
Disli taslamasi icin yiiksek performansli taslama yagidir.

G 3513

Meba HSS ve karbiir matkap ucu {retimi icin yiv taslama

G 2516 yagidir.

Oest Meba H honlama islemlerinde optimum yiizey kalitesi saglar.

Karbiir takim taslama icin sentetik yiiksek performansli
taslama yaglaridir.

Meba G ve H:
Taslama ve honlama yaglari KISA ACIKLAMA

Hassas ylizeyler elde etmek icin diisiik viskoziteli
honlama yagidir.
Parlama noktasi > 100 °C

Meba . - - y
Hs Basitten zora her tiirlii operasyonlar icin honlama yagidir.

Meba
G 1903
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Meba SP: Minimum Yaglama (MQL) Yaglan

Sogutma ve talas kaldirma islemleri icin siirekli yag
sirkiilasyonu gerektiren talaslh imalat operasyonlarinda,
MQL teknolojisi uygun kosullar altinda maliyet diisiirme
ve verimlilik artisi saglayabilir.

Pliskirttilen yagin uygulanmasi 1 veya 2 kanalli sprey sistem- leri
tizerinden, miinferit durumlarda CO2 veya N2 sogutma (“kriyo-
jenik sogutma”) kombinasyonuyla gerceklestirile- bilir.
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Oest Meba SP serisi yaglar minimum kullanim miktarlarinda yiiksek yaglama per-
formansi saglayan mineral yag icermeyen ozel bilesenlerden formiile edilmistir.Oest
Meba SP serisi demir disi ve hafif alasimli metaller ile uyumludur.

Meba SP: Minimum yaglama
yaglari (MQL) KISA ACIKLAMA

Basit talasli imalat operasyonlari icin distik viskoziteli
sentetik ester bazli yagdir.

Her tlirlii malzemelerin orta zorlukta talasli imalat
operasyonlari icin kullanilan minimum yaglama yagidir.

Meba Ozellikle yiiksek mukavemete sahip olan celikler icin
SP 43 EZ yitksek performansli minimum yaglama yagidir.

Aliiminyum talas kaldirma operasyonlari icin 6zel olarak
gelistirilmis minimum yaglama yaglaridir. Talas kaldirma
akabinde uygulanan isil islemlerde leke birakmaz.




FE Fluid: Elektroerozyon Sivilari

Optimum kivilcim atlamasinin saglanmasinin yani sira elektroerozyon sivilarinin ana gérevi
is parcasi ile elektrot arasinda uygun calisma ortaminin saglanmasidir. Uygun viskozite
liriin secimi icin onemlidir.

Oest FE Fluid serisi tlim islemleri kapsar: Finis tornalama isleminden kaba frezeleme islerine kadar,
asindirma ve taslama icin 6zel makinelerde kombinasyonlu uygulama icin de uygundur.

FE Fluid:
Elektroerozyon sivilari KISA ACIKLAMA

Finis operasyonlarinda yiiksek yiizey kalitesi saglamak
icin diistik viskoziteli elektroerozyon sivilaridir.

Viskozite (40 °C)

1.3 mmis

Finis ve kaba proseslerde yiiksek performansli
elektroerozyon sivilaridir.

Viskozite (40°C)
A s

Asindirma ve taglama islemlerinin birlikte bulundugu 6zel
makinalar icin sentetik cok fonksiyonlu elektroerozyon

sivilaridr.

Viskozite (40°C)
.0 mmus
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Sekillendirme Yaglari
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Sekillendirme Yaglari

Talassiz metal sekillendirme yaglari Oest’in
temel uzmanliklarinin basinda gelir. Oest
cok cesitli metal malzemeler icin soguk ve
yari-sicak sivama yaglari iiretimini gecek-
lestirmektedir.

Sekillendirilecek malzemenin prosese hazirlan-
masindan, sekillendirme sonrasi gorecedi ope-
rasyonlara kadar stire¢ detayli bir sekilde ince-
lenerek, uygun Oest iiriinGi gelistirilir ve onerilir.

Uriin portfdy, en diisiik viskoziteden en yiiksek
viskoziteye kadar plir sivama yaglari, pastalar, su
ile karisan sivama yaglari, ugucu sivama yaglari
ve VOC icermeyen Urtinler icermektedir.

Oest sekillendirme yaglari cok farkli sanayi
alanlarinda kullanihr:

Otomobil tiretimi, tesis ve makine imalati, elekt-
ronik endstrisi vs.

Oest Platinol
Sac sekillendirme yaglaridir.

Oest Robinol
Boru sekillendirme yaglaridir.

Oest Variol
Masif form verme ve boru sisirme yaglaridir.
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Platinol SF: Ucucu Sekillendirme Yaglar

Ucucu yaglar sonraki proseslerde parca temizligine gerek kalmadan kullanilabilmesi icin
islenmis parca yiizeyinde en az miktarda yag kalintisi birakmak iizere formiile edilen
ozel yaglardir.

Oest Platinol SF serisinde, kuruma kosullarini saglamak icin baz yag olarak yiiksek parlama noktasi
ve optimum kuruma siiresine sahip 6zel hidrokarbonlar kullanir. icerigindeki 6zel katkilar sayesinde
celiklerde, alliminyumda ve sari malzemelerde zimbalama, biikme, 1stampalama ve derin ¢cekme
islemlerinde performansli sekilde kullanilabilir.

Platinol SF: Ucucu sekillendirme
yaglan KISA ACIKLAMA
Parlama Parlama

Noktasi Noktasi
> 61 °C <60°C

Tamamen kuru parcalar icin kalinti birakmayan
Al HEE S ucucu yaglardir.

SF 18-1 SF 18

Parlama

Noktasi , . .. L.
>61°C < 1 mm’den ince aliminyum levhalar icin cok

az kalinti birakan zimbalama ve 1stampalama

Platinol operasyonlari icin ucucu yagdir.

SF 19
Parlama Parlama

Noktasi Noktasi .. . g
>61°C <60°C 1,5 mm'ye kadar altiminyum, celik ve demir dis!

levhalar icin ¢ok az kalinti birakan zimbalama

Platinol. Platinol operasyonlari icin ucucu yaglardir.

SF21-1  SF21
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Parlama Parlama
Noktasi Noktasi . . -
>61°C <60°C 1,5 mm'ye kadar paslanmaz celik levhalar icin

cok az kalinti birakan zimbalama ve biikme
operasyonlari icin ugucu yaglardir.

Platinol  Platinol
SF 25-1 SF 25

Parlama Parlama
Noktasi Noktasi

61°C 60 °C - 00 0
. . Orta zorluktaki form verme operasyonlari icin kismi

Platinol  Platinol UUSNEI{EICTH
SF 32-1 SF 32

Parlama
Noktasi
>61°C 0 o g
Zor form verme operasyonlarl 1¢In kismi ucucu
Platinol yagdir.

SF 65




Biitiin malzemeler ile uyumlu her tiirlii
sivama-cekme ve soguk sekillendirme
operasyonlari icin uygun yiiksek per-

formansli yaglardir.

Oest Platinol B serisi genis viskozite araligi
ve cok cesitli yaglama ozelligine sahip

uriinler sunar.

Her tiirlii uygulama icin optimum
yaglama:

KISA ACIKLAMA

Celik, demir disi ve hafif alasimli metallerin hafif ve
orta zorluktaki zimbalama, biikme ve derin ¢ekme
operasyonlari icin sivama yagidir.

Viskozite (40 °C) mm?/s
1 150 300 450 600

Celik malzemelerin orta ve agir zorluktaki zimbalama,
biikme, derin cekme ve kesme operasyonlari icin sivama
yagidir.

Viskozite (40 °C) mm?/s
1 150 300 450 600

Celik, demir disi ve hafif alagimli metallerin orta ve zor
zimbalama, bitkkme ve derin cekme operasyonlari icin
sivama yagidir.

Viskozite (40 °C) mm?/s
1 150 300 450 600

Yiiksek mukavemete sahip paslanmaz ¢elik malzemelerin
cok agir form verme operasyonlari icin sivama yagidir.

Viskozite (40 °C) mm?/s
1 150 300 450 600



Platinol B 800: Otomotiv Sektorii icin Ozel Sekillendirme Yaglan

Otomobil iiretimi icin sekillendirme yaglari 6zel bir zorluk teskil eder. Sivama performan-
sinin yaninda bu iiriinler yikanabilirlik, montaj parcalarina, kullanilan boyaya ve kaynak
proseslerine uygunluk gibi bircok o6zellik gerektirir.

Oest uzun ve yogun Urlin gelistirme sireci sonrasinda tlim Alman ve ¢ogu uluslararasi otomobil
ureticilerinin taleplerini karsilayan 6zel tasarim bir iriin gelistirmeyi basardi.

Platinol B 804-3/COW-1

Alman otomobil endiistrisi birliginden VDA (statli 4) onayi almistir. Bu onay tiim otomotiv OEM ve
yan sanayilerini kapsamaktadir. Platinol B 804-3/COW-1, tiim karoser, yapi ve takviye parcalarinin
her tiirlti sekillendirme proseslerinde kullanilir.

= Yiiksek sekillendirme performansi

= ince film tabakasi ve diisiik tiiketim

= Kolay yikanabilirlik

= Yiizey kaplama malzemeleri ile uyumlu
= Montaj parcalarina uyumiu

= Kaynak proseslerine uyumlu

= Giivenli ve verimli siirecler!
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Robinol: Boru Sekillendirme Yaglar

Boru sekillendirme prosesleri hidro sekillendirme,
biikme, cap diisiirme ve sisirme gibi zorlu opera-
syonlari icerir.

Oest Robinol serisi yaglar bircok proseste kalitesini basari ile

kanitlamistir ve bircok 6nemli tezgah treticileri tarafindan
onerilmektedir.

Manuel veya otomatik uygulamalar icin sekillendirme yaglari:

Robinol
R 600 serisi KISA ACIKLAMA
B Arag egzoz sistemlerinin tretimi gibi aliminyum,

paslanmaz celik ve yiiksek mukavemetli celiklerin zor ve
Robinol cok zor sekillendirme operasyonlarinda kullanilan yiiksek
R 600 serisi performansh yaglardir.

Viskozite (40 °C) mm?/s
1 piskirtme 100 500 otomatik ... mfanuel 2500

Manuel veya otomatik uygulamalar icin jel konsantreleri:

Platinol
G serisi KISA ACIKLAMA

Celik ve paslanmaz celik borularin sekillendirmesinde
saf veya su ile karistirilarak kullanilabilen mineral yag

Robln_o_l icermeyen jel konsantrelerdir.
G serisi
Viskozite (40 °C) mm?/s
1 100 200 1000
Manuel uygulama icin sekillendirme pastalari:
Robinol
R 20 serisi KISA ACIKLAMA

Biitiin mazlemelerin manuel uygulamlarinda dstiin
form verme performansi saglayan yiiksek kati yaglayici
icerigine sahip sekillendirme pastalaridir.

Robinol

R 20 serisi
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Cubuk, profil ve borularin soguk sekillendirme operasyonlarinda sekillendirme takimla-
rinda kaynamanin 6nlenebilmesi icin yiiksek yaglayicilik gereklidir.

Oest cesitli malzemelerdeki 6zel beklentileri karsilamak icin farkli katki teknolojilerine sahip Grtinler
gelistirilmistir.

KISA ACIKLAMA

Schumag cekme tezgahlarinda bos celigin ¢ekilme
operasyonlarinda kullanilan yiiksek performansli
sekillendirme yaglandir. Kangaldan ¢ubuga soguk
cekme, cubuktan cubuga soguk cekme, kabuk soyma ve
taslama gibi operasyonlarda kullanilir. Variol ST sivama
yaglari ayni zamanda cekilen parcalarin korozyondan
korunmasina yardimci olur.

Viskozite (40 °C) mm?/s
1 250 500 750 1000

Demir disi malzemeler ile preslenmis, cekilmis pilger
boru retiminde i¢ ve dis yaglama icin kullanilan sivama
yaglaridir.

islenmis borunun ic yiizeyinde 0,2 mg/dm2'den kiiciik
karbon kalintisi saglayan 6zel baz yag ve katkilar igerir.

Viskozite (40 °C) mm?/s
1 100 500 i 3500

Pilger haddeleme ve demir disi metallerden (retilen boru

ve kovanlarin derin ¢cekme ve germe operasyonlarinda
kullanilan su ile karisabilen yaglardir.

Cinko ve rafine cinkodan bant ve plakalarin sicak
haddelenmesi icin kullanilan sivama ¢cekme yaglaridir.




Variol OFP: Soguk Sekillendirme Yaglari

Soguk sekillendirme operasyonlari siklikla yiiksek sicaklik ve basing icerir.

Oest Variol OFP serisi zor malzemelerin karmasik geometrilere sekillendirilmesinde malzeme
kaynamalarini ve takim asinmalarini azaltir. Her tiirli zorlu soguk sekillendirme operasyonlarinda
basari ile kullanilir.

Variol OFP: Soguk
sekillendirme yaglari KISA ACIKLAMA

Tek ve cok istasyonlu pres makinalarinda malzeme ve
kaliplarin sogutulmasi ve yaglanmasi igin kullanilan
soguk sekillendirme ve makina yagidir.

Variol
OFP 1000

Celik ve alasiml celiklerin zor ve cok zor sekillendirme
operasyonlarina uygundur.

Takim sogutma ve makina yaglama icin ortak yaglama
sistemine sahip (CLP tipi) makinalar veya makina yagi ve
Variol soguk sekillendirme yaginin karisti§gi makinalarda sari
OFP 2000 malzemeler ile uyumlu ¢ok fonksiyonlu yaglardir.

Celik, alliminyum ve demir digi metallerin soguk
sekillendirmesi icin uygundur.

Cok ytiksek sicakliklarin olustugu uygulamalarda rahatsiz
edici yag sisi ve dumanini 6nleyen 250 °C’den yliksek
Variol parlama noktasina sahip yliksek performansli soguk

OFP 3000 sekillendirme yaglaridir.
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Celik, aliminyum ve demir disi metallerin soguk
sekillendirmesi icin uygundur.




Tamamlayiyci Uriin ve Hizmetler
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Tamamlayici Uriin ve Hizmetler

Solv Temizleyiciler

Antiko Korozyon onleyici yaglar
Diger yaglar Tamamlayici yaglama Griinleri
Servis Cihazlar ve hizmetler
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Metal islemenin Tiim Siireclerinde, OEST

Biitiin sistem tedarikgisi olarak Oest kendi
gelistirdigi ve rettigi Giriinler ile metal is-
leme proseslerinin biitiin uygulamalarinda
¢oziimler sunar. Bunun sayesinde kullanicilar
ihtiyac duydugu biitiin iiriinleri tek kaynak-
tan temin ederek elde ettigi yalin yaglama
tedariki sayesinde maliyetlerini diisiiriir:

Metal isleme sivilari, makina yaglari, temizleyi-
ciler ve korozyon onleyiciler.

Biitlin sistem tedarikgisi olarak Oest'in en dnemli
ozelligi birbiri ile uyumlu tiriinler sayesinde ardil
stireclerde ortaya cikabilecek sorunlari 6nleme-
sidir. Her proses ve uygulamada uygun ¢oziimler
sunar.

Bu konu hakkinda verilebilecek en iyi 6rnek,
Solvent Care® katki teknolojisidir:

Parca temizlemesi icin 6nde gelen solvent reti-
cilerinden biri ile yapilan isbirligi sayesinde metal
isleme sivilariigin 6zel katki paketi gelistirilmistir.
Bu katki paketleri korozyon riskini en aza indirip
makina kullanim 6mriinii uzatir. Solvent Care
teknolojisi ile Gretilmis Oest metal isleme sivi-
lar, parcalarin kolay temizlenmesini sagladig
gibi temizleme sistemlerinin de hidrokarbonlar,
modifiye alkoller veya klorlu ¢oziiciiler ile verimli
ve glvenli bir sekilde calismasini saglar.
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Solv: Temizleyiciler
Parca temizligi konusu giderek 6nemli hale gelmektedir. Bu durum da etkili parcalarin
temizligini daha da onemli hale getirmektedir.

Oest portfoyl su bazli ve hidrokarbon bazl temizleme iriinleri icerir. Oest Solv Grlinleri, taninmig
sistem Ureticileri tarafindan onaylanmis ve tavsiye edilmistir.

Solv W: Su ile karisabilen
temizleyiciler KISA ACIKLAMA

Kisa siireli korozyon koruma dzelligine sahip celik ve
alliminyum icin sprey temizleyicidir.

Solv WS-U

Ozellikle hassas aliiminyum alagimlari da dahil olmak

Solv WS-A2 . e L L
lizere butlin malzemeler igin sprey temizleyicidir.

Demir ve demir alagimli metaller icin ultrasonik, sprey ve

Sl TS daldirma yontemlerine uygun konsantre temizleyici.
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Solv: Hidrokarbon bazl
temizleyiciler KISA ACIKLAMA

Solv IP 62 izoparafin, kokusuz, buharlasma katsayisi 115 (eter = 1).

Aromatik bilesik icermeyen, hafif kokulu, buharlasma

Soly B U0 katsayisi 170 (eter = 1).

Hafif kokulu petrol tiirevi muadili, buharlasma katsayisi

Solv AF 800 800 (eter = 1).

Dearomize hidrokarbon, buharlagma katsayisi >1000
(eter =1).

Solv EA 3500




Antiko: Korozyon Onleyici Yaglar

Kisa siireli depolama ve tasima ko-
rumasindan uzun siireli korumalara
kadar drinler.

Oest Antiko korozyon dnleme drtinleri
makina, ekipman ve islenen parcalarin
glivenle korunmasini saglar.

Antiko: Korozyon onleyici
yaglar KISA ACIKLAMA

Islak parcalarin daldirma islemlerinde su itme 6zelligine
sahip korozyon 6nleyici yaglardir. Cok ince ve zor
farkedilebilen bir film tabakasi olusturarak yaklasik 6-12
ay koruma saglar.

Antiko DW
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Hidrokarbon bazli solventler ile karistirilabilen
konsantre korozyon 6nleyici yagdir. Koruma siiresi
Nl @B KeR  ihtiyacina gore koruma performansi ayarlanabilir. Ayrica
solvent temizleme ve koruma sistemlerinde otomatik
dozajlamaya uygundur.

Degisik viskozitelerde solvent icermeyen korozyon
Antiko O onleyici yaglar. Kuru parcalarin 24 aya kadar korunmasi
icin kolaylikla puskiirtiilerek uygulanabilir.

Birkag yila kadar uzun siireli koruma saglayan kalin
Antiko W vaksli, kuru film tabakasi olusturan hidrokarbon bazli
urdnlerdir.

Su ile karistirarak kullanilabilen konsantre korozyon
onleyici yaglar. Isil islem sonrasinda bile 60-80 °C
sicakliklarda %10-20 oraninda kullanilabilen yagli
koruyucu film tabakasi olusturur.

Antiko E

Kacak kontrol testlerinde kullanilan suda ¢oziinebilen
korozyon onleyici yaglardir. Su ile karistirildiginda seffaf
ve transparan ¢ozelti olusturarak kisa siireli koruma
saglar.

Antiko WS




Tamamlayici Yaglama Uriinleri
Oest, takim tezgahlari ve sekillendirme preslerinin giivenli bir sekilde yaglanmasi icin
genis Uriin portfoyi sunar.

Uluslararasi standartlara gore yliksek kaliteli yaglama maddeleri, makine Ureticilerinin modern
taleplerine uygun 6zel tasarim Uriinlerle tamamlanir.

Makine yaglama maddeleri KISA ACIKLAMA

DIN 51517.3 ve ISO 6743.6 standartlarina uygun driinler
Ayrica ylksek ylik tasima kapasiteli 6zel yaglardir. (FZG,
Brugger)

Sirkiilasyon ve
disli yaglari

Viskozite (40 °C)

5 600 mm?/s
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DIN 51524.1-3 ve ISO 6743.4 standartlarina uygun
urtnlerdir.

Ozel yaglar

Hidrolik = Su temash uygulamalar icin deterjanli (HLP-D)
sistem yaglar ] Asiri sicaklik yiikii icin yiiksek oksidasyon stabilitesi

= Yiiksek asinma direnci

Viskozite (40 °C)

5 150 mm?/s

Kizaklarin tutukluk yapmasini engelleyen 6zel yaglardir.
Cok ytiksek ytiklerde bile takim ve is pargasinin hassas
Kizak yaglari ayarlanmasini saglar.

Viskozite (40 °C)
. mm?/s

Spindle Optimum sudan ayrilma 6zelligine sahip 6zel yaglardir.
yaglari ISO VG 2, 5, 10.

Genel Makina

Yaglari Diger uygulamalar igin cesitli yag ve greslerdir.




, S
Servis \\ .

Metal isleme sivilarinin kullanimi, etkin iiriin secimi ve siki bir teknik
destek gerektirir. Dogru iiriin seciminde dnemli parametreler igin

kontrol listeleri mevcuttur. \ '

Su ile karisabilen metal isleme sivilari gesitli dis etmenler karsisinda hizli
degisimler gosterebilir. Uzun ve sorunsuz kullanim saglanabilmesi igin rutin kontrollerin gercekles-
tirilmesi ve kayit altina alinmasi gerekir.
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Hizmetler

"Oest Yaglama Sistemi” kapsaminda
“Toplam Sivi Yonetimi/Kimyasal Yoneti-
mi” icin analiz hizmeti ve 6zel ¢coziimler
sunar.Tim hizmetlerin amaci, optimum
yaglama performansini arttirarak toplam
maliyeti azaltmaktir.

Ekipmanlar

Oest portfoyl yag kullanimi ve bakimi
icin 6nemli imalatcilarin ekipmanlarini da
icermektedir. Portfdy su ile karisan metal isleme sivilarinin kolay ve ekonomik bakimi icin asagida
bulunan ekipmanlari icermektedir:

Colo-Mix
Ventiiri prensibi ile calisan otomatik dozajlayici.

Colo-Skim
Yabanci yaglarin uzaklastirilmasi icin bant tipi siyirici.

Quick tests for coolant monitoring
Konsantrasyon tayini, pH degeri, su sertligi ve TRGS 611'e
gore nitrit icerigi olciimleri icin test kitleri ve cihazlar.
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